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本标准按照 GI3/T1.1 2009给出的规则起草。

本标准代替 「Z/T12013 2oo5《来赛尔纤维本色纱线》。

本标准与 FZ/T12013 2005比较主要变化如下:

修改 r第3章分类,将100m标准质量和标准 Γ燥质量的计算放人附录 B巾,删除线密度要

求内容;

技术要求中,调整 r公称线密度范围,修改 r部分项 凵名称,条十均匀度考核仅保留条十均匀

度变异系数;

对断裂强力变异系数、线密度变异系数、条十均匀度变舁系数等指标进行 r调整;

取消顺降指标考核,按技术要求中最低一项品等评定。

本标准由屮lKl纺织 「业联合会提出。

本标准由个国纺织品标准化技术委员会棉纺织印染分技术委员会(SΛC/TC⒛9/sC2)归口。

本标准起草唯位:齐鲁宏业纺织集团有限公司、ll海市纺织 ll Il,技术监督所、福建省长乐i汀长源纺

织有限公司、青岛纺联控股集团公司、中国棉纺织行业协会。

本标准主要起草人:李汉利、鲍智波、T憬义、施宋伟、秦志强、叶戬春。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

FZ/T12013 2005。
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莱赛尔纤维本色纱线

1 范围

本标准规定 r来赛尔纤维本色纱线的标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装。

本标准适用于环锭纺菜赛尔纤维(棉型短纤维)本色纱线,采用新型纺纱技术生产的莱赛尔纤维本

色纱线可参照本标准。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注 日期的引用文件,仅注口期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改唯)适用于本文件。

(亠B/T398 ⒛08 棉本色纱线

GB/T25焖,1 纺织品 纱 线捻度的测定 第 1部分 :直接计数法

GB/T3292。l 纺织品 纱线条十不匀试验方法 第 1部分:电容法

GB/T3916 纺织品 卷装纱 唯根纱线断裂强力和断裂伸长率的测定(CRE法)

()B/T4743 ⒛09 纺织品 卷装纱 绞纱法线密度的测定

FZ/T01050 纺织品 纱线疵点的分级与检验方法 电容式

FZ/T10007 棉及化纤纯纺、混纺本色纱线检验规则

FZ/'I′10008 棉及化纤纯纺、混纺本色纱线标志与包装

3 产品标记

莱赛尔纤维本色纱线的原料代 号为 I'y,在线密度前应标明原料代号。

示 例 : 1 1 . 8 1 e x 莱赛 尔 纤 维 本 色 纱 . 应 写 为 : I ' y 1 1 . 8 t e x 。

4 要求

4.1 项目

4.1.1 峥纱技术要求包括唯纱断裂强力变异系数、线密度变异系数、唯纱断裂强度、线密度偏差率、条

r均匀度变异系数、千米棉结、十万米纱疵等七项指标。

4.1.2 股线技术要求包括唯线断裂强力变异系数、线密度变异系数、唯线断裂强度、线密度偏差率、条

十均匀度变异系数、捻度变舁系数符六项指标。

4.2 分等规定

4.2,1 同一原料、同 ^l∶艺唯连续/+产的同一规格的产品作为一个或若十检验批。按规定的各项试验

方法进行试验,并按其结果评定莱赛尔纤维本色纱线的品等。

4.2.2 产品质量耸级分为优等品、一等品、二等宀∫I,低于工等品为等外品。

4.2.3 来赛尔纤维本色纱线质蚩等级根据产品规格,以考核项 目屮最低一项进行评等。

更多免费资源访问华夏检验检测网（www.huaxiajianyan.com）——（仅供学习参考）
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4,3 技术要求

4.3.1 莱赛尔纤维本色纱的技术要求按表 1规定执行。

表 1 莱赛尔纤维本色纱的技术要求

公称线密度

1cX

等

级

单纱断裂

强力变异系数

%

≤

线密度

变舁系数

%

≤

单纱断裂

强度

cN/】ex

≥

线密度

偏差率

%

条 「均匀度

变异系数

%

≤

千米棉结

(|200%)

个/km

≤

卜万米纱疵

个/10【m

≤

61-70

7.1 -80

优
 
一
 
一

优

更|
1 1 . 0    |

∷ |

2 . 0

3 . 0

1.0

2 0 . 0

1 8 . 0

1 6 . 0

20.0

18.0

16.0

+ 2 . 0

± 2.5

| 3 0

17.0

19.0

21 0

120

l^0

180

10

20

10

20

2 . 0

3 . 0

4 . o

±2O

±2.5

±3.o

1 6 0

18.0

20.o

8.l `ˇl l,0

优
 
.
二

1 3 . 0

1 5 . o

1 7 ~ 0

2 . 0

3 . 0

⒋ 0

19,0

17.o

16.0

±2.0

±2.5

±3。o

16.5

18.5

20.5

l1.l 1̄30

优 1 2 . 0

1 亻 0

1 6 . 0

19.o

1 7 . o

1 6 . 0

±2.0

± 2.5

±3。o

15.0

17.o

19.o

131^ 1̌6.0

16~l`2̌0^0

20.1  31.0

31.l^3̌70

优

一 
~
 
优

优

优

11.o

1 3 . 0

15.0

100

12.o

1 1 . 0

9 . 5

11.5

13.5

2 , 0

3 . o

1 . 0

2 . 0

3 . 0

1 . 0

20.o

18.0

17.0

205

1 8 . 5

1 7 . 5

205

1 8 . 5

1 7 . 5

±2,0

+25

⊥3.0

±2.0

⊥2.5

+3.0

±2.0

⊥2.5

+3.0

120

140

160

10

20

1 3 . 5

1 5 5

⊥75

⒛
⑾
㈨

∷
⑴
⑾
㈨

1 3 . 0

1 5 . 0

1 7 0

8 . 0

1 0 . 0

1 2 . 0

2 , 0

3 0

1 0

20.5

18.5

17.5

±2.0

±2.5

+3.0

10

60

100

37 1冖̀̌70.0

优
 
〓
 
〓

7 . 0

9 , 0

l l 0

2 . 0

3 . 0

亻 0

2 0 . 5

1 8 , 5

1 7 . 5

+2.0

{  2 . 5

+ 3 . 0

1 0

20

4,3,2 来赛尔纤维本色线的技术要求按表 2规定执行。

2
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表 2 莱赛尔纤维本色线的技术要求

公称线密度

tcX
等 级

单线断裂

强力变异系数

%

≤

线密度

变异系数

%

≤

单线断裂强度

cN/1cx

≥

线密度

偏差率

%

卿嘟%
≤

矧
变

捻度变异系数

%

≤

6.l ×2^ 7̌,0×2

优
 
一
 
∷

9 . 0

1 0 . 0

l 1 . 0

2 0

2 . 5

3 , 0

21.0

1 9 . 0

1 7 . 0

} 2 0

+2,5

+30

12,0

5.0

7.1×2 -8.0×2

优 8 0

9 . o

1 0 . 0

2 0

2 . 5

3 , 0

21.0

1 9 . 0

1 7 . 0

±2。o

±25

+3.0

11.0

5.0

8.l)《2^ 1̌1.0》〈2

优
 
一
 
Ι

8 . 0

9 . 0

10.0

2 0

2 . 5

3.0

20.0

18.o

17.o

{~’.0

±2.5

±3.o

lO.5

5 0

ll.l×2~13.0×2

优 7 . 5

8 . 5

9 . 5

2 0

2 . 5

3 . o

20.0

1 8 . 0

17.0

± 2.0

± 2.5

± 3。o

lO。0

5.0

13.l×2~16.0×2

优 7 . o

8 . o

9 . o

21.0

19.0

18.o

± 2.0

±2.5

±3.0

9
·
5
 
_
 
~ 5 0

16 1×2^ 2̌0.0〉〈2

优 6 . 5

7 . 5

8 . 5

2 . o

2 . 5

3 , 0

21.5

195

1 8 . 5

±2.o

± 2.5

+3,0

9.0

5.0

20.l×2-31.0)《2

l×2-37.0)《2

l×2 -70^0×237

优 2 . 0

2 . 5

3 . 0

21 5

1 9 . 5

1 8 . 5

±2.0

±2.5

⊥3.0

8 5

5.0

优

优

6 . 5

7 . 5

8 5

2 0

2 , 5

3 0

21.5

1 9 . 5

1 8 . 5

21.5

1 9 . 5

1 8 . 5

+2,0

t25

±30

5 0

6 , 5

7 , 5

8 5

2 0

2 . 5

3 . 0

{2,0

±2.5

⊥3.0

5 ~ 0

5 试验方法

5.1 试验条件

各项试验应在各方法标准规定的条件下进行。
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5.2 取样规定

从检验批次中随机抽取 ⒛ 个筒纱 ,各项 目所需样″l数量及试验次数按表 3规定执行 。

表 3 莱赛尔纤维本色纱线各项 目样品数量及试验次数的规定

5.3 线密度变异系数、线密度偏差率试验

摇取绞纱Κ度应按 GWT4743 ⒛09规定执行,其中线密度变异系数采用程序 1,线密度采用程序 3。

公称线密疫的 100m标准质量和标准十燥质量按附录 B计算,线密度偏差率将烘十后的绞纱折算至

100m质量,并按式(1)计算:

D =  ~ ’

’z d ×

1 0 0 %

式巾:

D  线 密度偏差率 ,%;

P/l  “1∞n1”试样实测十燥质量 ,单位为克(g);

″zd  “100m”试样标准十燥质量 ,唯位为克(g)。

5.4 单纱(线)断裂强度及单纱(线)断裂强力变异系数试验

按 GB/T3916规定 执 行 。

5.5 条干均匀度变异系数、干米棉结(+⒛0%)试验

按
G B / T 3 2 9 2 . 1 规

定 执 行 。

5.6 十万米纱疵试验

按 「Z/T01050规定执行 ,卜万米纱疵结果用 Λ^+B3+(13+D2之和表示。

5.7 捻度试验方法

按
G B / T 2 5 1 3 . 1 规

定 执 行 。

5.8 成包净重

按 G B / T 3 9 8  2 0 O 8 I Ⅱ 5 . 9 规 定 执 行 。

1

项 口
筒 ⒎数

个
每筒试验次数 总次数

线密度变舁系数、线密度偏羌率 20 ⒛
 
"

~
断裂强度、断裂强力变异系数 20

1 0条 「均匀度变异系数、干米棉结 1 10

捻度变异系数 20 2

卜丿J米纱疵 6 l

注 1:苻检验批巾的筒纱数小于 20个,则伞部抽取作为样胛I。

注 2:线密度变异系数、线密度偏左率、单纱(线)断裂强度、单纱(线)断裂强力变异系数、条 「均匀度变舁系数町

进行在线产品取样,具体取样规定见附录 Λ,但川户刈产品质量亻f舁议时,则以成品质量检验为准。
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5.9 试验结果的表示

一批纱线的各种试验结果是由该种试验的全部试验值的计算结呆表示,各种试验结果的计算精确

度,除已规定者外,按表 亻规定执行。

表 4 计算值的数值修约位数规定

6 检验规则

按 FZ/T100O7规定执行。

7 标志、包装

按 FZ/T10008规定 执 行 。

项 冂 保留小数位数

单纱(线)断裂强度/(cN/1cx)

单纱(线)断裂强力变异系数/%

l

l

线密度变舁系数/% l

线密度偏差率/%

条 「均匀度变舁系数/%

l

l

千米棉结(+200%)/(个/krn)

卜万米纱疵/(个/105m)

整数

胳数

m)

平均线密度/tcx

捻度变异系数

百米质袁(每批平均)/(g/100 3

l

1

折算质景用l。J潮率/% 2
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Fz/T 12013—2014

附 录 A

(资料性附录)

在线产品取样及计算

A。1 在线产品取样周期及卷装形式

A,1,1 一般两天取样试验一次,但周期一经确定 ,不得任意变更 。 卜万米纱疵试验月期l刂
^适
肖延 κ,但

不得超过两周。

A.1,2 取样的卷装形式为管纱。

A,2 在线产品取样数及试验次数

A.2.1 各项试验应在各方法标准规定的条件下进行 ,如生产需要 ,可以在接近车问温湿度条件下进行 ,

但试验地点的温湿度应稳定 ,并不得故意偏离标准条件。

A.2.2 在线产品取样数见表 Λ,1。

表 A。1 在线产品取样数

A.2.3 线密度变异系数、线密度偏差率试验,每份试样 30个管纱,每管摇取 1缕,总数为 30次(丌台数

在 5台及以下的产品,线密度变异系数、线密度偏差率试验可相应减少拔管数,拔取 15个管纱,每管摇

取 2缕)。

A。2.4 唯纱(线)断裂强度及 唯纱(线)断裂强力变异系数试验,唯纱每份试样 30个管纱,每管测试

2次,总数为 60次(丌台数在 5台及以下者,可每份试样 15个管纱,每管测试 1次),若为股线,每份试

样为 15个管纱,每管测试 2次,总数为 30次。采用全 向动纱线强力试验仪的取样数,纱线均为 ⒛ 个管

纱,每管测试 5次,总数为 100次。

A.2.5 条十均匀度变异系数需在各机台随机抽取 10个管纱,总试验次数为 10次。

亻li产问 ^品种的丌台数

每机台 卜采取管纱数

1 2 3 门 6
 
~
5

7 8` 9̌ ⑷
 
∷

3

11^ 1̌1 15

2

16`2̌9 3 0 及以 l

l30 15 l() 7^ 8̌ 4一̀ 5̌ 3 `1̌ 2^ 3̌ l -2

总管纱数 30 30 30 | 30 30
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附 录 B

(规范性附录)

莱赛尔纤维本色纱线百米质量的计算

B,1 来赛尔纤维本色纱线标准回潮率为 13.0%。

B.2 100m纱线在公定闽潮率时的标准质蚩(g)按式(B,1)计算 ,计算结呆修约至小数点后 ∷位。

Tt
″g = l  l l ⋯⋯ ·( B , l )

式屮:

,,zg  100m纱线在公定回潮率时的标准质量,单位为克(g);

T(  纱线的公称线密度,屮位为特克斯(tcx)。

B,3 100m纱的标准十燥质量(g)按式(B.2)汁算 ,计算结果修约至小数点后=位。

沏
d 一

品

×

而
罟

币  ⋯

¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ · ⋯ · ⋯ ⋯

( B , 2 )

式中:

9Pt d  100m纱线标准十燥质量,唯位为克(g);

Tt  纱线的公称线密度,屮位为特克斯(tcx);

W  公 定回潮率,%。
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