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前　　言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则　第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国石油和化学工业联合会提出。
本文件由全国胶粘剂标准化技术委员会（SAC/TC 185）归口。
本文件起草单位：中国建筑科学研究院有限公司、建研院检测中心有限公司、上海橡胶制品研究所

有限公司、中国科学院大连化学物理研究所、中国铁道科学研究院集团有限公司铁道建筑研究所、北京

交通大学、深圳市市政设计研究院有限公司、一重（黑龙江）风电混塔有限公司、湖南固特邦土木科技

发展有限公司、西卡（中国）有限公司、大连凯华新技术工程有限公司、卡本科技集团股份有限公司、
上海悍马建筑科技有限公司、江苏苏博特新材料股份有限公司、中国铁建投资集团有限公司、中铁第五

勘察设计院集团有限公司、南京天力信科技实业有限公司、济南北方泰和新材料有限公司、江苏中车城

市发展有限公司、南京海拓复合材料有限责任公司、慧鱼（太仓）建筑锚栓有限公司、中德新亚建筑材

料有限公司、安徽中研建科建筑材料有限公司、杭州之江有机硅化工有限公司、中国石油大学

（北京）、中铁十六局集团第三工程有限公司、中铁十九局集团第六工程有限公司、福建省产品质量检

验研究院、北京金岛奇士材料科技有限公司、惠州市迪固建筑材料有限公司、浙江万盛股份有限公司、
南通星辰合成材料有限公司、常州山峰新材料工程技术研发有限公司、浙江鑫球科技有限公司。

本文件主要起草人：曾兵、沈雁、姚淑芳、王文军、李学斌、卢文良、王先前、张明熠、滕晓敏、
单韧、周瑞权、李红旭、骆亚丽、安绍都、邹文裕、周洪芝、韩松、尹浩、尚庆保、张扬、张永胜、
徐勤福、崔刚、汪辉、高硕、刘兵、李伟、高峰、蒯羽、叶海木、王凤喜、韩希平、李捷、张炜、
阙光勇、李旭锋、高晨、张巧云、陈刚、刘志岐。
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预制混凝土节段拼装用环氧胶粘剂

1　范围

 

本文件规定了预制混凝土节段拼装用环氧胶粘剂的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则、
标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于桥梁、风电、地下结构等工程中预制混凝土节段拼装用环氧胶粘剂（简称为拼接胶）
的生产、检验和使用。

2　规范性引用文件

 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用

于本文件。
GB/T 1034　塑料　吸水性的测定

GB/T 2567　树脂浇铸体性能试验方法

GB/T 2793　胶粘剂不挥发物含量的测定

GB/T 7123.1—2015　多组分胶粘剂可操作时间的测定

GB/T 7124　胶粘剂　拉伸剪切强度的测定（刚性材料对刚性材料）
GB/T 7750　胶粘剂拉伸剪切蠕变性能试验方法（金属对金属）
GB/T 13477.6　建筑密封材料试验方法　第 6 部分：流动性的测定

GB/T 20878　不锈钢和耐热钢　 牌号及化学成分

GB 30982　建筑胶粘剂有害物质限量

GB 33372　胶粘剂挥发性有机化合物限量

GB/T 40396　聚合物基复合材料玻璃化转变温度试验方法　动态力学分析法（DMA）

3　术语和定义

 

下列术语和定义适用于本文件。
3.1　

节段　segment

工厂或现场预先制作的拼装结构单元。
3.2　

拼装　assembling

将预制节段连接或固定组合形成一个整体的施工过程。
注：也称拼接。

3.3　
环氧胶粘剂　epoxy adhesive

由环氧树脂、固化剂、促进剂、改性剂、稀释剂、填料等组成的胶粘剂。
3.4　

可施胶时间　pot life

胶粘剂混合完毕后，在容器中放置达到规定温度的可操作时间。
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3.5　

可粘接时间　open time

胶粘剂混合完毕后涂抹在基面上，保持其规定粘接性能的可操作时间。
3.6　

施工温度范围　operating temperature range

胶粘剂混合完毕后，能达到其施工性能的环境温度区间。
注：包括高温时的上限温度和低温时的下限温度。

3.7　

抗流挂性能　anti-sagging

胶粘剂混合完毕后涂抹在立面基材上，在规定时间内不发生流坠的最大施胶厚度。

4　分类和标记
 

4.1　分类
 

4.1.1　产品标称施工温度范围（T）的下限温度不宜低于 0 ℃，上限温度不宜高于 40 ℃。
4.1.2　产品按施工温度范围分类。产品标称施工温度范围的跨度，即上限温度与下限温度之差不应小

于 15 ℃。上限温度和下限温度值应为 5 ℃ 的倍数，如：施工温度范围（T）可为 0 ℃～15 ℃、10 ℃～
30 ℃、20 ℃～40 ℃ 等。

4.2　标记
 

产品标记：PJJ﹘T（下限温度～上限温度）﹘本文件编号

示例：施工温度范围为 10 ℃～30 ℃ 的预制混凝土节段拼装用环氧胶粘剂，标记为：

                                    PJJ﹘T（10 ℃～30 ℃）﹘ GB/T 44543—2024

5　技术要求

 

5.1　拼接胶的技术要求应包括基本性能、施工性能、耐久性能和环保性能。
5.2　拼接胶的基本性能应符合表 1 的规定。

表 1　拼接胶的基本性能要求

 
检测项目 技术要求

颜色 固化后与节段表面颜色相近

压缩强度/MPa ≥80

压缩弹性模量/MPa
瞬时 ≥8 000

延时（1 h） ≥6 000
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表 1　拼接胶的基本性能要求（续）

  检测项目 技术要求

抗拉强度/MPa ≥30

伸长率/% ≥0.3

剪切弹性模量/MPa
瞬时 ≥2 500

延时（1 h） ≥1 500

混凝土与混凝土对粘弯曲性能 混凝土内聚破坏

混凝土与混凝土压缩剪切强度/MPa ≥14

钢对钢拉伸剪切强度/MPa ≥17

钢对混凝土正拉粘接强度/MPa ≥3.0,且为混凝土内聚破坏

胶接缝劈裂抗拉强度/MPa ≥3.0,或为混凝土内聚破坏

钢对钢T冲击剥离长度/mm ≤25

吸水率/% ≤0.5

水中溶解率/% ≤0.1

玻璃化转变温度/℃ ≥60

收缩率/% ≤0.1

不挥发物含量/% ≥99

5.3　拼接胶的施工性能应符合表 2 的规定。

表 2　拼接胶的施工性能要求

 
检测项目 检测条件 技术要求

可施胶时间/min

产品标称施工温度范围的上限温度

≥20

可粘接时间/min ≥60

抗流挂性能/mm ≥10

可挤压性/mm²

150 N

产品标称施工温度范围的下限温度

≥3 000

2 000 N ≥7 500

4 000 N ≥10 000

固化速率/MPa

压缩强度

（12 h）
产品标称施工温度范围的下限温度

≥20

压缩强度

（24 h）
≥40

5.4　拼接胶的耐久性能包括长期使用性能和耐介质侵蚀性能，应符合表 3 的规定。

表 3　拼接胶的耐久性能要求

 
检测项目 检测条件 技术要求

长期使用性能 耐湿热老化能力
（50±2）℃、相对湿度（95±3）%，持

续作用90 d
≤10%
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表 3　拼接胶的耐久性能要求（续）

  检测项目 检测条件 技术要求

长期使用性能

耐湿热老化能力 （80±2）℃恒温水浴，168 h ≤8%

耐冻融循环能力a

+2
0

+2
0-25  ℃冷冻4 h，35  ℃的水中融解

4 h，为1次循环，重复循环50次
≤5%

耐疲劳应力作用能力 b，

200 万次

（23±2）℃、相对湿度（50±5）%，频

率为5 Hz，应力比为5∶1.5，最大应力为

4.0 MPa的疲劳载荷作用 200万次

试件均不破坏

耐长期应力作用能力c

（23±2）℃、相对湿度（50±5）%，

4.0 MPa的剪应力，持续作用210 d

试件均不破坏，且蠕变的变形值

＜0.4 mm

（50±2）℃、相对湿度（95±3）%，持

续作用240 h

平均裂缝伸长量与时间的曲线走

势很快平稳，并渐近于水平线，

且老化后的裂缝伸长量≤15 mm

耐介质侵蚀性能d

耐碱性介质
Ca（OH）2饱和溶液，（35±2）℃，浸

泡30 d
≤5%

耐酸性介质 5%H2SO4溶液，（35±2）℃，浸泡30 d ≤5%

耐盐雾作用

5%NaCl溶液，喷雾压力0.08 MPa，

（35±2）℃，间隔0.5 h喷雾1次，每次

0.5 h，持续作用90 d
≤5%

a 对在寒冷地区应用的拼接胶，检测该项目。
b 对承受动载荷作用的拼接胶，检测该项目。
c 对在结构设计年限为 50 年及以上的工程中使用的拼接胶，检测该项目。
d 对应用环境介质有特殊要求的拼接胶，检测该项目。

5.5　拼接胶的环保性能应符合 GB 30982 中本体型环氧类建筑胶粘剂有害物质限量值和 GB 33372 中本体

型环氧类建筑胶粘剂挥发性有机化合物（VOC）含量限量值的规定。

6　试验方法
 

6.1　试验前的准备
 

标准条件的温度为（23±2）℃，相对湿度为（50±5）%。除非试验方法中另有规定，试验前样品

各组分应在标准条件下放置不少于 24 h。
试件制备成型前，各组分应充分混合，试验应在标准条件下进行。

6.2　基本性能试验
 

6.2.1　颜色
 

将混合均匀的样品在标准条件下固化 7 d，正常光照度下，与试件距离 0.5 m，目测。

6.2.2　压缩强度试验
 

按 GB/T 2567 中压缩试验的规定进行。试件为Ⅱ型试样，试件制备完毕后应在标准条件下养护

7 d。试验加载速度为 5 mm/min，仲裁试验加载速度为 2 mm/min。试验结果取 5 次试验的算术平均值，

并精确至 0.1 MPa。
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6.2.3　压缩弹性模量试验
 

按 GB/T 2567 中压缩试验的规定进行。试件为圆柱体，直径为（10±0.2）mm，高为 30 mm～
40 mm。试件制备完毕后应在标准条件下养护 7 d。宜采用有自动记录载荷和变形的装置，加载速度为

2 mm/min。
测定瞬时压缩弹性模量时，施加最大载荷不宜超过破坏载荷的 50%。试验结果取 5 次试验的算术平

均值，并精确至 0.1 MPa。
测定延时压缩弹性模量时，匀速施加应力直至 10 MPa，维持该应力 1 h，记录总变形量，恒定载荷

除以总变形量所对应的应变即为延时压缩弹性模量。试验结果取 5 次试验的算术平均值，并精确至

0.1 MPa。

6.2.4　抗拉强度和伸长率试验
 

按 GB/T 2567 中拉伸试验的规定进行。试件制备完毕后应在标准条件下养护 7 d，试验结果取 5 次试

验的算术平均值。

6.2.5　剪切弹性模量试验
 

按 GB/T 2567 中剪切弹性模量试验的规定进行。试件制备完毕后应在标准条件下养护 7 d。宜采用

有自动记录载荷和变形的装置，试验加载速度为 3 N·m/min～15 N·m/min。
测定瞬时剪切弹性模量时，施加最大载荷不宜超过破坏载荷的 50%。试验结果取 5 次试验的算术平

均值，并精确至 0.1 MPa。
测定延时剪切弹性模量时，以恒定速度施加应力至 5 MPa 后，维持该应力 1 h，记录总变形量，恒定

载荷除以总变形量所对应的应变即为延时剪切弹性模量。试验结果取 5 次试验的算术平均值，并精确至

0.1 MPa。

6.2.6　混凝土与混凝土对粘弯曲性能试验
 

6.2.6.1　采用抗压强度为 45 MPa～55 MPa 的细石水泥混凝土（或胶砂）试块为基材，数量为 3 个。将

试块沿长度方向截断成等长的 2 段，尺寸为 50 mm×50 mm×100 mm。使用抛丸方法或者钢丝刷将

3 组试块的 6 个断面清理干净。将全部试块放入水中浸泡 72 h，取出擦干表面明水，并在（23±2）℃ 下

晾置不少于 4 h。选取其中 1 组的一个断面试块，将经充分混合的拼接胶涂抹在试块断面上，再将该组

中的另一个试块的断面贴合到涂有拼接胶的粘接面上，胶层厚度为 3 mm，制作成 1 组试件。重复上述操

作，制作 3 组试件。
6.2.6.2　将试件在标准条件下养护 7 d 后，进行混凝土与混凝土对粘弯曲性能试验， 如图 1 所示 ，加载

速度为 2 mm/min。3 组试件的破坏状态均应发生在混凝土内部。
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单位为毫米

标引序号和符号说明：
1─测试压头；
2─拼接胶；
3─试件；
F─破坏载荷。

图 1　混凝土与混凝土对粘弯曲性能试验示意图

6.2.7　混凝土与混凝土压缩剪切强度试验
 

6.2.7.1　采用抗压强度为 45 MPa～55 MPa 的细石水泥混凝土（或胶砂）试块为基材，数量为 3 个，尺

寸为 75 mm×75 mm×150 mm。沿与试块长边成 30°夹角方向将试块截断成等长的 2 段，使用抛丸方法

或者钢丝刷将 3 组试块的 6 个断面清理干净。将全部试块放入水中浸泡 72 h，取出擦干表面明水，并在

（23±2）℃ 下晾置不少于 4 h。选取其中 1 组的一个断面试块，将经充分混合的拼接胶涂抹在试块断面

上，再将该组中的另一个试块的断面贴合到涂有拼接胶的粘接面上，胶层厚度为 3 mm，制作成 1 组试

件。重复上述操作，制作 3 组试件。
6.2.7.2　将试件在标准条件下养护 7 d 后，进行混凝土与混凝土压缩剪切强度试验，如图 2 所示，加载

速度为 2 mm/min，直至试件被破坏。试验结果取 3 组试验的算术平均值，并精确至 0.1 MPa。
混凝土与混凝土压缩剪切强度按式（1） 计算：

τuv = 0.87
F
IB

…………………………（1）

式中：
τuv ─ 压缩剪切强度，单位为兆帕（MPa）；
F ─ 破坏载荷，单位为牛（N）；
I ─ 斜面长度，150 mm；
B ─ 棱柱体短变长，75 mm。
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单位为毫米

标引序号和符号说明：
1　─混凝土试块；
2　─拼接胶；
τuv─压缩剪切强度；
I　 ─斜面长度；
F　─破坏载荷。

图 2　混凝土与混凝土压缩剪切强度试验示意图

6.2.8　钢对钢拉伸剪切强度试验
 

6.2.8.1　钢片材质为 45 碳钢或 S30408 不锈钢（06Cr19Ni10），材质应符合 GB/T 20878 的规定，仲裁

试验材质应为 45 碳钢。钢片厚度宜为（1.8±0.2）mm。试验前应采用干法喷砂方法对粘接面进行糙化

处理，喷砂机的工作压力应为 0.70 MPa，砂粒为硅烷化（金刚砂）磨料，砂料粒径为 0 . 5  m m ～
0.6 mm。试件的制备按 GB/T 7124 的规定进行。每组试件数量应为 5 个。
6.2.8.2　试件制备完毕后应在标准条件下养护 7 d。钢对钢拉伸剪切强度试验按 GB/T 7124 的规定进

行。试验结果取 5 个试件测试结果的算术平均值，并精确至 0.1 MPa。

6.2.9　钢对混凝土正拉粘接强度试验
 

按附录 A 的规定进行。

6.2.10　胶接缝劈裂抗拉强度试验
 

按附录 B 的规定进行。

6.2.11　钢对钢 T 冲击剥离长度试验
 

按附录 C 的规定进行。
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6.2.12　吸水率与水中溶解率试验
 

m1

m2

m3

按 GB/T 1034 的规定进行。试件应为成型的长方体，尺寸为 10 mm×15 mm×120 mm。试件在标

准条件下养护 7 d 后，将试件上的脱模剂清理干净，进行第 1 次称重（ ）。然后将试件放入 60 ℃ 的

蒸馏水或去离子水中，浸泡 14 d 后，将试件从水中取出并擦干表面明水，进行第 2 次称重（ ）。两

次称重后，将试件放入 60 ℃ 的烘箱处理至少 14 d，烘干至恒重。恒重标准为每隔 2 h 的样品称重差异≤
0.2%，进行最终称重（ ）。称重结果均精确至 0.000 1 g。吸水率与水中溶解率分别按式（2）和

式（3）进行计算，计算结果保留到小数点后两位。

A =
m2−m3

m1
×100 …………………………（2）

S =
m1−m3

m1
×100 …………………………（3）

式中：
A ─ 试件的吸水率，%；
m2 ─ 试件浸泡14 d后的质量，单位为克（g）；
m3 ─ 试件浸泡并最终干燥后的质量，单位为克（g）；
m1 ─ 试件浸泡前的质量，单位为克（g）；

S ─ 试件的水中溶解率，%。

6.2.13　玻璃化转变温度试验
 

用玻璃化转变温度评价拼接胶的耐热性。玻璃化转变温度试验按 GB/T 40396 的规定进行，升温速

率为 5 ℃/min，加载频率为 1 Hz，采用三点弯曲模式。试件尺寸为 60 mm×10 mm×4 mm。试件应先在

标准条件下养护 7 d 后，再在（40±2）℃ 下养护 24 h，在标准条件下自然冷却并静置不少于 16 h，再进

行试验。使用仪器专用软件对图谱进行分析，以损耗因子峰值对应的温度作为玻璃化转变温度。试验结

果取 2 个试件测试结果的算术平均值，并精确至 0.1 ℃。

6.2.14　收缩率试验
 

按附录 D 的规定进行。

6.2.15　不挥发物含量试验
 

样品各组分混合均匀后应先在标准条件下固化 24 h，取样量为（1.5±0.5）g，精确至 0.001 g。按

GB/T 2793 的规定进行，试验温度为（105±2）℃，试验时间为（180±5）min。

6.3　施工性能试验
 

6.3.1　可施胶时间试验
 

试验前，试验材料及器具应在上限温度下放置不少于 24 h，并在该温度下将样品各组分充分混合，

取样量为（100±5）g。可施胶时间试验按 GB/T 7123.1—2015 中方法五（反应温度法）进行。将混合

好的样品放入内径为 40 mm 的圆柱形绝热容器中，绝热容器的导热系数不应大于 0.20 W/（m·K），用

热电偶监测混合物中部的温度变化。对于上限温度小于 30 ℃ 的拼接胶，以混合后温度升高到 40 ℃ 或出

现明显硬化时为终止时间；对于上限温度为 30 ℃ 及以上的拼接胶，以混合后温度达到 60 ℃ 或出现明显

硬化时为终止时间。试验结果取 3 次试验的算术平均值，并精确到分钟。
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6.3.2　可粘接时间试验
 

试验前，试验材料及器具应在上限温度下放置不少于 24 h，并在该温度下将样品各组分充分混合，

取样量为（200±10）g。可粘接时间试验按 GB/T 7123.1—2015 中方法六（胶接强度法）进行，试件

型式为混凝土与混凝土对粘弯曲性能试件。按 6.2.6.1 所述步骤将混合好的样品涂抹在混凝土试块上，在

上限温度下晾置一定时间后，将混凝土试块两两对接成型。试件在标准条件下养护 7 d，进行混凝土与

混凝土对粘弯曲性能试验。试验合格所对应的最长晾置时间即为可粘接时间，晾置时间的选择可参照拼

接胶厂商的规定。

6.3.3　抗流挂性能试验
 

试验前，试验材料及器具应在上限温度下放置不少于 24 h，并在该温度下将样品各组分充分混合。
抗流挂性能试验按 GB/T 13477.6 进行测定，所采用模具内腔宽 50 mm，长 100 mm，深度最小为

10 mm，每 2 mm 为一档。将混合好的样品填入不同深度的洁净模具并刮平，然后垂直悬挂 10 min 观察

是否流坠。抗流挂性能为样品在模具中不流坠的最大深度，并精确至毫米。

6.3.4　可挤压性试验
 

试验前，试验材料及器具应在下限温度下放置不少于 24 h，并在该温度下将样品各组分充分混合。
静置 10 min 后，取出 3 140 mm3 混合好的样品，将其置于两块平整的钢制压板中间。样品和压板间宜用

聚酯膜隔离，在该温度下分别施加 150 N、2 000 N、4 000 N 的压力。当压力持续 3 min 后，卸除压

力，测量样品的扩展面积。试验结果取 3 次试验的算术平均值，并精确至平方毫米。

6.3.5　固化速率试验
 

拼接胶的固化速率以规定时间内试件压缩强度的大小表示，压缩强度试验按 GB/T 2567 进行。试验

前，试验材料及器具应在下限温度下放置不少于 24 h，并在该温度下将样品各组分充分混合。试件成型

完毕后应在下限温度固化 12 h 或 24 h，并在该温度下进行试验，加载速度为 5 mm/min。试验结果取

5 个试件测试结果的算术平均值，并精确至 0.1 MPa。

6.4　长期使用性能试验
 

6.4.1　耐湿热老化能力试验
 

6.4.1.1　试验要求
 

型式检验和仲裁试验应按 6.4.1.2 的规定进行。对该性能已通过独立检测机构验证性试验的产品，当

进行快速检测与评定时，应按 6.4.1.3 的规定进行。

6.4.1.2　试验方法一
 

按 6.2.8.1 的要求制备试件，在标准条件下养护 7 d。采用防锈漆对试件表面进行防腐蚀处理，处理

应避开粘接部位。将处置后的试件放置于温度为（50±5）℃、相对湿度为（95±3）% 的湿热环境中，

连续作用 90 d 后取出。将试件在（23±2）℃ 下放置不少于 8 h，并在该温度下测试钢对钢拉伸剪切强

度。钢对钢拉伸剪切强度取 5 个试件的算术平均值，计算其与试件在标准条件下养护 7 d 后钢对钢拉伸

剪切强度平均值的下降率。

6.4.1.3　试验方法二
 

按 6.2.8.1 的要求制备试件，在标准条件下养护 7 d。采用防锈漆对试件表面进行防腐蚀处理，处理
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应避开粘接部位。将处置后的试件放置于温度为（80±2）℃ 的水浴环境中，连续作用 168 h。取出试

件，擦干表面明水，在（23±2）℃ 下放置不少于 8 h，并在该温度下测试钢对钢拉伸剪切强度。钢对钢

拉伸剪切强度取 5 个试件的算术平均值，计算其与试件在标准条件下养护 7 d 后钢对钢拉伸剪切强度平

均值的下降率。

6.4.2　耐冻融循环能力试验
 

−25+2
0

35+2
0

按 6.2.8.1 的要求制备试件，在标准条件下养护 7 d。采用防锈漆对试件表面进行防腐蚀处理，处理

应避开粘接部位。将处置后的试件放置于宜具备自动功能的冻融循环试验箱中。   ℃ 恒温冷冻

4 h、  ℃ 恒温水融 4 h 为 1 次循环，重复循环 50 次。取出试件，擦干表面明水，在（23±2）℃ 下

放置不少于 8 h，并在该温度下测试钢对钢拉伸剪切强度。钢对钢拉伸剪切强度取 5 个试件的算术平均

值，计算其与试件在标准条件下养护 7 d 后钢对钢拉伸剪切强度平均值的下降率。

6.4.3　耐疲劳应力作用能力试验
 

按 6.2.8.1 的要求制备试件，在标准条件下养护 7 d。选择合适量程的轴向拉伸疲劳试验机，试验机

的频率为 5 Hz，以应力比为 5∶1.5、最大应力为 4.0 MPa 的疲劳载荷对试件进行 200 万次等幅正弦波疲

劳载荷作用，载荷应精确至±1%。每组测试 5 个试件，并记录试件破坏状态。

6.4.4　耐长期应力作用能力试验
 

6.4.4.1　试验要求
 

型式检验和仲裁试验应按 6.4.4.2 的规定进行。对该性能已通过独立检测机构验证性试验的产品，当

进行快速检测与评定时，应按 6.4.4.3 的规定进行。

6.4.4.2　试验方法一
 

将按 6.2.8.1 的要求制备并在标准条件下养护 7 d 后的试件，按 GB/T 7750 的规定进行试验。试件在

标准条件下应承受 4.0  MPa 的剪应力，且持续作用 210 d，载荷应精确至± 1 % 。用精度不低于

0.001 mm 的仪器测量试件胶接部位胶层两侧标线的相对偏移量，取 3 条标线偏移量的算术平均值为蠕变

值。试验结果取 5 个试件测试结果的算术平均值。

6.4.4.3　试验方法二
 

耐长期应力作用能力快速检测与评定按附录 E 的规定进行。

6.5　耐介质侵蚀性能试验
 

6.5.1　耐碱性介质试验
 

按 6.2.8.1 的要求制备试件，在标准条件下养护 7 d。采用防锈漆对试件表面进行防腐蚀处理，处理

应避开粘接部位。将处置后的试件放置于 Ca（OH）2 饱和溶液中，试验温度为（35±2）℃，浸泡时间

为 30 d。到期取出试件并擦干，在（23±2）℃ 下放置不少于 8 h，并在该温度下测试钢对钢拉伸剪切强

度。钢对钢拉伸剪切强度取 5 个试件的算术平均值，计算其与试件在标准条件下养护 7 d 后钢对钢拉伸

剪切强度平均值的下降率。

6.5.2　耐酸性介质试验
 

按 6.2.8.1 的要求制备试件，在标准条件下养护 7 d。采用防锈漆对试件表面进行防腐蚀处理，处理
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应避开粘接部位。将处置后的试件放置于浓度为 5% 的 H2SO4 溶液中，试验温度为（35±2）℃，浸泡

时间为 30 d。到期取出试件并擦干，在（23±2）℃ 下放置不少于 8 h，并在该温度下测试钢对钢拉伸剪

切强度。钢对钢拉伸剪切强度取 5 个试件的算术平均值，计算其与试件在标准条件下养护 7 d 后钢对钢

拉伸剪切强度平均值的下降率。

6.5.3　耐盐雾作用试验
 

按 6.2.8.1 的要求制备试件，在标准条件下养护 7 d。采用防锈漆对试件表面进行防腐蚀处理，处理

应避开粘接部位。将处置后的试件放置于盐雾试验箱中。盐雾环境应为 5% 的 NaCl 溶液，喷雾压力为

0.08 MPa，试验温度为（35±2）℃，间隔 0.5 h 喷雾 1 次，每次 0.5 h，盐雾应自由沉降在试件上，持续

作用 90 d。到期取出试件并擦干，在（23±2）℃ 下放置不少于 8 h，并在该温度下测试钢对钢拉伸剪切

强度。钢对钢拉伸剪切强度取 5 个试件的算术平均值，计算其与试件在标准条件下养护 7 d 后钢对钢拉

伸剪切强度平均值的下降率。

6.6　环保性能试验
 

拼接胶的 A 组分（主剂）和 B 组分（固化剂）中的苯、甲苯+二甲苯含量的测定按 GB 30982 中的

规定进行。拼接胶挥发性有机化合物（VOC）含量的测定按 GB 33372 中的规定进行。

7　检验规则
 

7.1　检验分类
 

检验分为出厂检验和型式检验。

7.2　出厂检验
 

生产厂商应按本文件的规定，对每批产品进行出厂检验，检验项目为：颜色、压缩强度（7 d）、钢

对钢拉伸剪切强度、钢对混凝土正拉粘接强度、不挥发物含量、可施胶时间、可粘接时间、抗流挂性

能、固化速率。

7.3　型式检验
 

7.3.1　型式检验项目应符合下列规定：
5.2、5.3和5.5中规定的各项参数应为型式检验的必检项目；a）
根据产品应用所处环境的不同，检测5.4中对应的检验项目。b）

7.3.2　有下列情况之一，应进行型式检验：
新产品或产品转厂生产的试制定型时；a）
正式生产后，遇主要材料、工艺发生改变，可能影响产品性能时；b）
正常生产满4年时；c）
产品停产6个月后，恢复生产时；d）
出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。e）

7.4　批量和抽样
 

7.4.1　批量
 

以同一原料、工艺、配方生产的 10 t 产品为 1 批，不足 10 t 时按 1 批计。
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7.4.2　抽样
 

每项性能检验，应至少取自 3 个检验批，每批应至少抽取 1 组样品。每组样品数量不应少于单次检

验样品总量。将 3 组样品随机混合均匀，分成 3 等份，其中 1 份用作检验，1 份用作复检，第 3 份保存

6 个月，以备有疑问时提交指定的检验机构复验或仲裁，且应在保质期内。

7.5　判定规则
 

7.5.1　出厂检验判定
 

型式检验报告在有效期内，且出厂检验结果满足要求，可判定该批产品检验合格。

7.5.2　型式检验判定
 

产品经检验，各项性能均符合规定时，判定该批产品合格。
有 1 项不符合规定时，应从复检样品中加倍取样复检不合格项目，复检仍不符合规定时，该检验批

产品判定为不合格。
有 2 项及以上不符合规定时，该批产品判定为不合格。

8　标志、包装、运输和贮存
 

8.1　标志
 

产品包装上应至少有下列标志：
标记；a）
主要成分及使用方法；b）
保质期及贮存要求；c）
生产厂商名称、地址及商标；d）
净含量、生产批号、生产日期以及检验合格的标识。e）

8.2　包装
 

产品应用容器密封包装。包装容器应清洁、干燥、不影响产品质量和环境安全。

8.3　运输
 

运输过程中宜避免日晒雨淋，防止撞击、挤压产品包装。装卸车时不应损伤包装，不应混入杂物。

8.4　贮存
 

产品应贮存于干燥、通风的场所，宜避免火种和曝晒，隔离热源。贮存场所的环境温度应为

5 ℃～40 ℃。
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附　录　A

（规范性）

钢对混凝土正拉粘接强度试验方法

A.1　试验原理
 

在规定的加载速度下，对试件的粘接面施加垂直、均匀的正拉应力，直至发生破坏。所测得的粘接

面最大拉应力值，即为该试件在某种破坏形式下的钢对混凝土正拉粘接强度。

A.2　试验设备
 

A.2.1　拉力试验机
 

试验设备量程的选择应使试件破坏载荷在满量程的 10%～90% 范围内。试验设备能以恒定的试验

速度加载，速度误差不超过±1%，载荷误差不超过±1%。试验所用夹具应能使试件对中、固定，不产

生偏心和扭转。

A.2.2　试验机具
 

试验机具为试件钢夹具和钢标准块，应采用钢材加工而成， 如图 A.1 所示 。
单位为毫米

图 A.1   试件钢夹具及钢标准块示意图

A.3　试件
 

A.3.1　试件组成
 

试件由拼接胶、混凝土试块和钢标准块相互粘接而成，试件组成及试验示意图如图 A.2 所示。
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标引序号和符号说明：
1─钢标准块；
2─拼接胶；
3─预切缝；
4─混凝土试块；
5─钢夹具；
F─拉力。

图 A.2　钢对混凝土正拉粘接强度试验示意图

A.3.2　试件数量
 

常规试验，每组试件的数量不应少于 5 个；仲裁试验，试件数量应加倍。

A.3.3　试件组成部分的制备
 

A.3.3.1　拼接胶的配制与固化条件，应符合产品技术条件和工艺说明书的规定。
A.3.3.2　试验所用混凝土试块的尺寸为 70.7 mm×70.7 mm×70.7 mm，混凝土强度为 4 5  M P a ～
55 MPa。试块使用前应切缝，预切缝深度为 2 mm～3 mm，缝宽度为 1 mm～2 mm，预切缝尺寸为

40 mm×40 mm，并应位于混凝土试块的中间区域，如图 A.3 所示。
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单位为毫米

标引序号说明：
1─预切缝；
2─混凝土。

图 A.3　混凝土试块尺寸示意图

A.3.3.3　钢标准块应采用 45 碳钢制作，表面应经过干法喷砂或其他机械方法糙化处理。

A.3.4　试件的粘接和养护
 

在混凝土试块的中间区域，按规定的粘接工艺用拼接胶将钢标准块粘贴在混凝土试块上，各层之间

应对中。粘贴完成后的试件，在标准条件下养护。

A.4　试验步骤
 

A.4.1　试件养护 7 d 后，在标准条件下进行试验。
A.4.2　将制备好的试件放在拉力试验机的夹具中并对中，以 3 mm/min 的速度加载，直至破坏。记录试

件破坏时的载荷值并观察破坏形式。

A.5　试验结果
 

A.5.1　试验结果计算
 

正拉粘接强度应按式（A.1）计算：

f =
F
A

…………………………（A.1）

式中：
f ─ 正拉粘接强度，单位为兆帕（MPa）；
F ─ 试件破坏时的载荷值，单位为牛（N）；
A ─ 钢标准块的粘接面面积，单位为平方毫米（mm2）。

A.5.2　破坏形式
 

A.5.2.1　破坏形式类别
 

破坏形式分为内聚破坏、界面破坏和混合破坏 3 种类别。
内聚破坏：a）

混凝土内聚破坏：混凝土试块内部发生破坏；1）
拼接胶内聚破坏：拼接胶内部发生破坏。2）
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界面破坏：b）
胶层与混凝土之间的界面破坏；1）
胶层与钢标准块之间的界面破坏。2）

混合破坏：粘接面出现两种或两种以上的破坏形式。c）

A.5.2.2　破坏形式判定
 

若破坏形式为内聚破坏，且混凝土内聚破坏的面积占粘接面面积的 85％以上，应判定为合格；否则

判定为不合格。

A.5.3　试验结果的表示与评定
 

每组试件的数量不应少于 5 个。当 1 组内每个试件的破坏形式均合格时，应舍去组内正拉粘接强度

的最大值和最小值，以中间至少 3 个值的算术平均值作为该组正拉粘接强度的试验结果，并精确至

0.1 MPa。
试验结果以正拉粘接强度和破坏形式共同表示。

A.5.4　试验报告
 

试验报告应至少包括下列内容：
受检拼接胶的名称、牌号、批号和来源；a）
制备试件的工艺条件；b）
试件的编号和数量；c）
试验时的环境温度、相对湿度；d）
拉力试验机的型号、量程、加载速度；e）
试件的破坏载荷、破坏形式、正拉粘接强度；f）
试验日期、试验人员。g）
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附　录　B

（规范性）

胶接缝劈裂抗拉强度试验方法

B.1　试验原理
 

在规定的加载速度下，对试件的胶接缝施加垂直、均匀的压应力，直至发生破坏。所测得的最大破

坏荷载对应的应力值，即为该试件在某种破坏形式下的胶接缝劈裂抗拉强度。

B.2　试验设备及装置
 

B.2.1　试验设备
 

试验设备量程的选择应使试件破坏载荷在满量程的 10%～90% 范围内。试验设备能以恒定的试验

速度加载，速度误差不超过±1%，载荷误差不超过±1%。

B.2.2　试验装置
 

试验装置由加载钢压头、带小压头钢底座及钢定位架等组成。

B.3　试件
 

B.3.1　试件形式
 

试件为圆柱体芯样，直径为（25±0.1）mm，长度为（50±0.2）mm。沿试件长度方向的中间部位

涂抹有 3 mm 厚的拼接胶。试件形式如图 B.1 所示。

标引序号说明：
1─混凝土；
2─拼接胶。

图 B.1　胶接缝劈裂抗拉强度试件形式示意图

B.3.2　试件数量
 

常规试验，每组试件的数量不应少于 5 个；仲裁试验，试件数量应加倍。
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B.3.3　试件的制备和养护
 

B.3.3.1　采用抗压强度为 45 MPa～55 MPa 的细石水泥混凝土（或胶砂）试块为基材，数量为 10 个，

尺寸为 100 mm×100 mm×100 mm，使用抛丸方法或者钢丝刷将 10 个混凝土试块表面清理干净，放入水

中浸泡 72 h。将混凝土试块从水中取出，擦干表面明水，并在（23±2）℃ 下晾置不少于 4 h，每 2 个混

凝土试块为 1 组。选取其中一个混凝土试块，将经充分混合的拼接胶涂抹在混凝土试块一面上，再将该

组中的另一个混凝土试块的表面贴合到涂有拼接胶的粘接面上，胶层厚度为（3±0.2） mm，制作成

1 组混凝土拼接试件。重复上述操作，制作 5 组试件。
B.3.3.2　混凝土拼接试件制作完成后，在标准条件下养护 7 d。
B.3.3.3　对养护 7 d 后的混凝土拼接试件进行取芯处理，取得的胶接缝试件芯样应符合下列要求：

混凝土表面没有明显裂缝；a）
拼接胶位于胶接缝试件的轴心位置；b）
胶接缝试件表面没有明显缺胶，量取胶接缝上、中、下3处胶层厚度。c）

B.4　试验步骤
 

B.4.1　试验前应将试件表面的浮渣和其他附着物擦拭干净，并在标准条件下试验。
B.4.2　将试件水平放置于试验装置中并与试验机固定，在上下压头与试件承压线之间各垫一条截面尺寸

为 2 mm×2 mm 的木垫条。与试件水平轴线相垂直的承压线应位于垫条的中心，并保持对中。
B.4.3　以 2 mm/min 的速度进行加载，直至破坏，记录最大载荷值及破坏形式。

B.5　试验结果
 

B.5.1　试件劈裂抗拉强度试验结果应按式（B.1）计算 ：

f ct =
2F
πDL

=
0.637F

DL
…………………………（B.1）

式中：
f ct ─ 劈裂抗拉强度测试值，单位为兆帕（MPa）；
F ─ 破坏荷载，单位为牛（N）；
D ─ 试件劈裂面的直径，单位为毫米（mm）；
L ─ 试件的长度，单位为毫米（mm）。

B.5.2　结果评定应符合下列规定：
破坏形式的判定应按A.5.2.1进行；a）
每组试件的数量不应少于5个，应舍去组内劈裂抗拉强度的最大值和最小值，以中间至少3个值

的算术平均值作为该组劈裂抗拉强度的试验结果，并精确至0.1 MPa。
b）

B.5.3　当需要计算劈裂抗拉强度试验结果的标准差及变异系数时，应至少有 15 个有效值。
B.5.4　试验报告应至少包括下列内容：

受检拼接胶的名称、牌号、批号和来源；a）
制备试件的工艺条件；b）
试件的编号和数量；c）
试验时的环境温度、相对湿度；d）
试验机的型号、量程、加载速度；e）
试件的破坏荷载、破坏形式；f）
试验日期、试验人员。g）
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附　录　C

（规范性）

T 冲击剥离长度试验方法

C.1　试验原理
 

以一对软钢薄片粘接成 T 冲击剥离试件，在规定的条件下，对试件未粘接端施加冲击力，使试件沿

其粘接线产生剥离。韧性不同的拼接胶，其剥离长度有显著差别。通过测量试件剥离长度及测试数据的

比较分析，可判别拼接胶韧性的优劣。

C.2　试验装置
 

C.2.1　采用自由落体式冲击剥离试验装置， 如图 C.1 所示。
单位为毫米

标引序号和符号说明：

1   ─T 冲击剥离试件；

2   ─Φ10 销棒；

3   ─夹持器；

4   ─冲击块；

5   ─Φ20 导杆；

6   ─Φ20 圆钢杆；

7   ─顶板（厚 20）；

8   ─螺帽；

9   ─底板（厚 16）；

H  ─冲击块自由落下高度；

Hn─导杆末端距离地面的高度。

图 C.1   自由落体式冲击剥离试验装置示意图

C.2.2　冲击剥离试验装置采用 45 碳钢制作，其表面应进行防锈处理。
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C.2.3　试验装置的零部件加工应符合下列要求：
900+5

0作为自由落体的冲击块，其质量应为  g；a）
自由滑落导杆应笔直，表面应光洁；b）
导杆设计控制的自由落下高度H应为（305±1）mm。c）

C.2.4　试验夹具的加工，应能使试件安装后的导杆轴线通过试件两孔中心。

C.3　试件
 

C.3.1　T 冲击剥离试件由一对 Q235 薄钢片通过拼接胶粘接而成（见图 C.2），钢片厚度为 1.0 mm。
单位为毫米

标引序号说明：
1─钢片；
2─胶缝；
3─Φ12 孔。

图 C.2　T 冲击剥离试件示意图

C.3.2　试片加工的允许偏差应符合下列规定：
试片弯折后长度：±1 mm；a）
试片宽度：-0.2 mm，且不应有正偏差；b）
试片厚度：+0.1 mm，且不应有负偏差。c）

C.3.3　试片粘接前应对钢片表面进行干法喷砂糙化处理。
C.3.4　试件的胶层厚度应为（0.3±0.1）mm。粘接后的试件应在加压状态下，在标准条件中养护 7 d。
经有关各方协商，可采用快速固化的方式，即将粘接、加压后的试件置入烘箱，在（40±2）℃ 下养护

24 h，取出后在标准条件下放置不少于 16 h 后进行试验。
C.3.5　每组试件的数量不应少于 5 个。

C.4　试验步骤
 

C.4.1　试验前，应测量试件的胶缝厚度和长度，精确至 0.01 mm。试件宽度的尺寸偏差应符合 C.3.2 的

规定。
C.4.2　将试件挂在夹持器上，经检查对中无误后，用手将作为自由落体的冲击块提至设计高度 H；突然
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松手，让冲击块自由落下。
C.4.3　测量并记录试件的剥离长度，精确至 0.1 mm。

C.5　试验结果
 

C.5.1　试验结果以 5 个试件测得的剥离长度的算术平均值表示。
C.5.2　若 5 个试件中，有 2 个试件的剥离长度大于 25 mm，应重新制作 5 个试件进行试验。
C.5.3　试验报告应至少包括下列内容：

受检拼接胶的名称、牌号、批号和来源；a）
制备试件的工艺条件；b）
试件的编号和数量；c）
试验时的环境温度、相对湿度；d）
试验结果整理和计算；e）
试验日期、试验人员。f）
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附　录　D

（规范性）

收缩率试验方法

D.1　试验装置和量具
 

D.1.1　成型试件用的模具，应采用 45 碳钢制作，模具形式、构造和尺寸如图 D.1 所示。模具内腔尺寸

的允许偏差为±0.01 mm；模具内腔的端面应垂直于模具长轴方向；模具内腔表面应平整、光滑。端板

与底板焊接时，应采取措施保证垂直度。
单位为毫米

图 D.1　浇注试件用的模具形式及尺寸示意图

D.1.2　成型过程应配有抹平试件表面用的刮刀，并应防止产生气泡。
D.1.3　测量模具内腔净长度及试件长度用的量具，精度应为 0.01 mm。

D.2　试件
 

D.2.1　测量收缩率的试件为成型的长方体，尺寸为 12 mm×12 mm×120 mm，试件尺寸的精度由模具内

腔的加工精度保证。每组试件的数量不应少于 5 个。
D.2.2　试件的制备应符合下列规定：

L0

制备成型试件的模具应在标准条件下放置至少24 h，到期在标准条件下测量模具内腔的净长度

，精确至0.01 mm；
a）

模具外表面及内腔表面均应涂刷脱模剂，将充分混合后的拼接胶填入模具内，待模具被拼接胶

填充饱满后，使用刮刀抹平试件的表面，成型过程中应防止产生气泡；
b）

试件成型完毕后，连同模具在标准条件下放置2 d，取出后脱模，静置于平面上，无约束地在标

准条件下再养护19 d。
c）

D.3　收缩率的测量
 

D.3.1　试件经 21 d 养护后，应立即在标准条件下测量收缩率。
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D.3.2　使用量具测量试件的长度，精确至 0.01 mm，并取两个方向测量值的算术平均值作为试件长度的

测量值 Ls。

D.4　试验结果
 

D.4.1　试件的收缩率应按式（D.1）计算：

RS =
L0−Ls

L0
×100 …………………………（D.1）

式中：
RS ─ 试件收缩率，%；
L0 ─ 模具内腔在标准条件下的净长度测量值，单位为毫米（mm）；
Ls ─ 试件经21 d养护后长度测量值，单位为毫米（mm）。

D.4.2　试验报告应至少包括下列内容：
受检拼接胶的名称、牌号、批号和来源；a）
制备试件的工艺条件；b）
试验的环境温度和相对湿度；c）
试件尺寸和编号；d）
试验结果的整理和计算；e）
试验日期、试验人员。f）
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附　录　E

（规范性）

胶接耐久性快速检验（楔子法）

E.1　仪器、设备及工具
 

试验用仪器、设备及工具包括：
湿热老化试验箱，温度为（50±2）℃，相对湿度为95%～100%；a）
工具显微镜或5倍～20倍放大镜；b）
数显卡尺，精度为0.01 mm；c）
楔子推进装置，匀速要求为（30±5）mm/min；d）
划针，应能在不锈钢表面划出显著的划痕。e）

E.2　楔子制备
 

E.2.1　制作楔子的材料，不应与拼接胶发生电解、锈蚀及其他化学反应。
E.2.2　应采用 2Cr13 不锈钢制作楔子，当有使用经验时，可采用 LY12CZ 铝合金制作。不锈钢楔子经清

理洁净后可反复使用，楔子形式及尺寸见图 E.1。
单位为毫米

图 E.1　楔子形式及尺寸示意图

E.3　试板及试件制作
 

E.3.1　试件由粘接试板加工而成，并应符合下列规定：
用3 mm厚的不锈钢板材，加工成160 mm×160 mm的试板2块，粘接后可制作5个试件（见

图E.2）；
a）

试板表面在涂胶前应采用干法喷砂糙化处理；b）
粘接前应先在非粘接区域放置好防粘膜（见图E.2），防粘膜可用厚度小于0.1 mm的聚四氟乙烯

薄膜制作；
c）

试件的胶层厚度应为（0.3±0.1）mm；d）
粘接后的试板，应在标准条件下养护7 d。到期后，将试板按图E.2的要求加工出5个试件。试件

加工时不应使用冷却液，以保证胶层不受油污侵蚀；应控制切割速度，使试件表面温度不超过

60 ℃。

e）
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单位为毫米

图 E.2　试板形式和尺寸示意图

E.3.2　若有使用经验，可不用试板加工试件，而直接采用 3 mm×25 mm×160 mm 的钢片制作试件。
E.3.3　试件胶层的厚度测量应符合下列要求：

每个试件至少在3个不同位置的测点测量胶层厚度；a）
每个测点分别在其两侧各读数1次，并精确至0.01 mm；b）
取3个测点的算术平均值作为该试件胶层厚度的代表值。c）

E.3.4　试件总数不应少于 20 个。

E.4　试验步骤
 

E.4.1　在试件非粘接区域端部，取出防粘膜，塞进楔子，直至楔子顶端与试件平齐（见图 E.3）。用楔

子推进装置顶入楔子时，不应有大的冲力，也不应造成楔子发生塑性变形。
单位为毫米

图 E.3　试件与楔子示意图

E.4.2　用工具显微镜或放大镜观察试件两侧胶体裂缝的位置，并用划针划出明显标记。

l0 l0 l0 l0 l0

E.4.3　用数显卡尺测量楔子与试件两夹板接触点至划线标记处的距离，以毫米计，并以两个侧量值

′和 ″的平均值作为初始裂缝长度 。 ′和 ″相差若大于 5 mm，则该试件作废。

 
GB/T 44543—2024

 

 
25

更多免费资源访问华夏检验检测网（www.huaxiajianyan.com）——（仅供学习参考）



ww
w.
bz
fx
w.
co
m

lF1 lF2 lF9 lF10 lF

E.4.4　将试件放置于温度为（50±2）℃、相对湿度为（95±3）% 的湿热老化箱中保持 240 h（10 d）。每

24 h（1 d）取出试件观察其裂缝尖端位置 1 次，并做好划线的标记。测量楔块与试件两夹板接触点至划线标

记的距离，以毫米计，并分别记为 ， ，…， ；第 10 次记录的 ，即最终裂缝长度，标记为 。
E.4.5　将经过 240 h（10 d）湿热处理的试件剥开，观测并确定裂缝的破坏形式，并做好记录。

E.5　 试验结果
 

∆lE.5.1　试验结果的整理应按式（E.1）计算平均裂缝伸长量 ，裂缝开展示意如图 E.4 所示。

∆l = lF− l0 …………………………（E.1）

式中：
∆l ─ 裂缝伸长量；
lF ─ 最终裂缝长度；
l0 ─ 初始裂缝长度。

单位为毫米

标引序号和符号说明：
1   ─试件；

2   ─楔子；

l0   ─初始裂缝长度；

∆l ─裂缝伸长量；

lF   ─最终裂缝长度。

图 E.4　裂缝开展示意图

E.5.2　根据 10 次测量的裂缝值（Δl），绘制 Δl-t曲线图（t为试验时间，按 h 或 d 计）。

E.5.3　试验结果的评定
 

E.5.3.1　试件破坏形式及其正常性判定应符合下列规定。
破坏形式的划分：a）

内聚破坏：沿拼接胶内部破坏；1）
粘附破坏：沿拼接胶与楔子界面破坏；2）
混合破坏：粘接区域内出现两种破坏形式。3）

破坏形式的正常性判定：b）
当破坏形式为拼接胶内聚破坏，或虽出现混合破坏，但内聚破坏形式的破坏面积占粘接面

积的75%以上时，均可判定为正常破坏；
1）

当破坏形式为粘附破坏，或粘附破坏面积大于25%时，均应判定为非正常破坏。2）
E.5.3.2　试验过程及试验结果符合下列规定时，应判定为胶接耐久性快速检验合格：

∆l（i）–t曲线走势很快平稳，且渐近于水平线；a）
∆l经湿热老化后的平均裂缝伸长量 不大于15 mm。b）
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E.5.4　试验报告
 

胶接耐久性快速检验（楔子法）试验报告应至少包括以下内容：
受检拼接胶的名称、牌号、批号和来源；a）
试件制备方法及养护条件；b）
试件编号及试件尺寸；c）
试验环境和条件；d）
试件老化后的裂缝扩展状态描述及主要试验现象；e）
试验结果整理和计算；f）
合格评定结论；g）
试验日期、试验人员。h）

 
—
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