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JT/T 279- 2004

前 言

    本标准参考了EN 12899-1:2001((固定的、立式的道路交通标志》及BS 873: Part6:1983《道路交通标志

及内部照明标柱》。
    本标准代替JT/T 279-1995(公路交通标志板技术条件》。与」T/T 279-1995相比本标准主要变化

如下:

    — 增加了对标志底板、滑槽及其连接方式的技术要求;
    — 根据现行标准，对反光型公路交通标志板的标志面性能进行了相应修改;

    — 取消了反光膜耐弯曲、耐溶剂、抗拉荷载、防沾纸剥离、收缩性能等检测项目。
    本标准由全国交通工程设施(公路)标准化技术委员会(SAC/TC 223)提出并归口。
    本标准起草单位:交通部公路科学研究所、交通部交通工程监理检测中心。

    本标准主要起草人:苏文英、奚必仁、王蕊。

    本标准于1995年首次发布。
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JT/T 279-2004

公路 交通标志板

范围

    本标准规定了公路交通标志板的技术要求，试验方法，检验规则，标志、包装、运输和贮存。
    本标准适用于我国各级公路设置的交通标志板(以下简称标志板)。城市道路及旅游区、厂矿、港

口、林场、机场等地区设置的标志板可以参照执行。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/ T 228 金属材料 室温拉伸试验方法(eqv ISO 6892)
    GB/T 708 冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差
    GB/T 869 沉头铆钉

    GB/T 1039 塑料力学性能试验方法总则

    GB/ T 1446 纤维增强塑料性能试验方法总则

    GB/ T 1720 漆膜附着力测定法
    GB/T 2101 型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

    GB/T 2423.17 电工电子产品基本环境试验规程试验Ka:盐雾试验方法

    GB/T 2518 连续热镀锌薄钢板和钢带

    GB/T 2651 焊接接头拉伸试验方法

    GB 2893-2001 安全色(neq ISO 3864:1984)
    GB/T 3194 铝及铝合金板、带材的尺寸允许偏差

    GB/ T 3196 铆钉用铝及铝合金线材

    GB/T 3252 铝及铝合金铆钉线与铆钉剪切试验方法

    GB/T 3681 塑料大气暴露试验方法(neq ISO 877)
    GB/T 3880 铝及铝合金轧制板材

    GB 5768-1999 道路交通标志和标线

    GB/T 6892 工业用铝及铝合金热挤压型材

    GB/T 11253 碳素结构和低合金结构钢冷轧薄钢板及钢带
    GB/T 13217.7 凹版塑料油墨检验方法 附着牢度检验

    GB/ T 16422.2 塑料实验室光源暴露试验方法 第2部分 Ax灯(idt LSO 4892-2)
    GB/T 18226 高速公路交通工程钢构件防腐技术条件

    GB/T 18833-2002 公路交通标志反光膜

3 术语和定义

    下列术语和定义适用于本标准。
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d1/下279- 21X抖

3.1 反射器 retroreflector

    组成标志面的外边框、文字、图案的一种逆反射性能优异的光学器件。

4 产品分类

    根据标志面材料是否具备逆反射的特性，公路交通标志板可分为反光型和不反光型。

5 技术要求

5.， 标志板的形状、尺寸及外观质t

5.1.1 标志板的形状、图案、文字应符合GB 5768的规定。对标志底板的边缘和尖角应适当倒棱，使之

呈圆滑状。

5.1.2 标志板的尺寸应符合GB 5768的规定或有关设计的要求。一般外形尺寸偏差为士5mm，若外形

尺寸大于1.2m时，其偏差为其外形尺寸的*0.5%.

5.1.3 标志板应平整，表面无明显皱纹、凹痕或变形。按6.2.1规定的方法测量，板面的不平度不应大

于 3mm/mo

5.1.4 按6.2规定的方法检测，标志板不允许存在以下缺陷:
    a)裂纹、起皱、边缘剥离;

    b)明显的划痕、损伤和颜色不均匀;

    c)在任何一处面积为50cm x 50cm的表面上，存在总面积大于lommz的气泡;

    d)逆反射性能不均匀。

5.1.5 按6.2规定的方法检测，用反光膜制作的标志板，其反光膜的拼接应符合以下要求:

    a) 反光膜应尽可能减少拼接，当标志板的长度或宽度、直径小于反光膜产品最大宽度时，不应有

        拼接缝。

    b)当粘贴反光膜不可避免出现接缝时，应使用反光膜产品的最大宽度进行拼接。接缝以搭接为

        主，重叠部分不应小于5mm;当需要丝网印刷时，可以平接，其间隙不应超过lmm;距标志板边

        缘5cm之内，不得有拼接。

5.2 标志板的结构

5.2.1标志板由标志面、标志底板及滑槽等组成。
5.2.2 标志面包括形状、颜色、文字、图案等交通信息。反光型标志板的标志面采用符合 GB/T

18833-2002要求的反光标志膜(简称反光膜)或其他逆反射材料制作，也可在逆反射材料上用油墨印刷

交通信息;标志面的最外层可涂上保护层如透明涂料等。不反光型标志板的标志面应采用各类户外耐

候型涂料制作而成。

5.2.3 标志底板边缘宜进行卷边加固，卷边形式可按照GB 5768-199!，附录E图E2。标志底板应采用

型钢或型铝等滑槽进行加固，加固方式可按GB 5768-1999附录E图El选择。

5.2.4 标志底板尽可能使用最大尺寸制作，减少接缝。大型标志的标志底板，也可采用挤压成型的铝

合金型材制作。型材宽度不宜小于30cmo

5.3 标志板的材料

5.3.1 一般规定

    在同一块标志板上，标志底板和标志面所采用的各种材料应具有相容性，防止因电化学作用、不同

的热膨胀系数或其他化学反应等造成标志板的锈蚀或损坏。

5.3.2 标志底板
    标志底板可用铝合金板、薄钢板、合成树脂类板材等制造。制作标志底板的各种材料应符合以下规

    6
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JT/下279-2004

定。

5.3.2.1铝合金板
    铝合金板的板材牌号、规格、力学性能、尺寸及允许偏差应符合GB/T 3880,GB/T 3194等有关标准

的规定。高等级公路宜采用综合性能等于或优于牌号3A21的铝合金板。大型标志板或用于沿海及多

风地区的标志板，宜采用综合性能等于或优于牌号5AO2的铝合金板。铝合金板用于标志底板时，其最

小实测厚度不应小于1.5mmo

5.3.2.2 薄钢板
    碳素结构钢和低合金结构钢冷轧薄钢板、镀锌薄钢板应符合GB/T 708, GB/T 2518, GB/T 11253等

有关标准的规定。薄钢板的表面防腐处理应符合GB/T 18226的要求。薄钢板用于标志底板时，其最小

实测厚度不应小于1.0mmo

5.3.2.3 合成树脂类板材
    合成树脂类板材包括塑料、玻璃钢等材料，用于标志底板时，其最小实测厚度不应小于3.O} ，并应

满足以下性能要求。

    a)机械性能:合成树脂类板材应能满足对标志底板机械性能的设计要求，如抗拉强度、抗弯强度、

        抗冲击强度等;

    b) 耐盐雾腐蚀性能:按6.7规定的方法试验后，标志底板不应有变色、损伤或被腐蚀的痕迹

        等;

    。)耐候性能:按6.9规定的方法，连续自然暴露两年或进行人工气候加速老化试验1200h，标志底

        板不应有裂缝、刻痕、气泡、变形、腐蚀、粉化、变色及层间分离等现象;

    d)若合成树脂标志底板在制作时加了保护层，则保护层在经受耐候性能、耐盐雾腐蚀等试验后，

        也不应出现开裂、起泡、粉化及剥落等现象。

5.3.2.4 铝合金型材
    使用挤压成型的铝合金型材制作标志底板时，应满足GB/T 6892的要求及设计要求，同时应具有轻

质、高强、耐蚀、耐磨、刚度大等特点，经拼装后应能满足公路大型标志底板的性能要求。宜采用综合性

能等于或优于牌号2024的铝合金型材。

5.3.3 滑槽
    滑槽作为标志底板的加固材料，同时也是标志底板与标志杆的连接部件。滑槽用型铝、型钢的材质

应符合GB/T 6892,GB/T 2101等有关标准的要求，并且尽可能选用与标志底板性能相同或相近的材料。

型钢的防腐处理应满足GB/T 18226的要求。

5.3.4 标志面

5.3.4.1标志面可由逆反射材料、涂料、油墨、胶粘剂及边缘填缝料等材料制作而成。

5.3.4.2 用于标志面的逆反射材料包括:

    a) 反光膜;

    b) 反光涂料;

    c) 反射器。

5.3.4.3用各种材料制作的标志面应符合以下规定:

    a) 色度性能

    按6.4规定的方法测试，标志面(包括丝网印刷后)的普通材料色应符合GB 2893-2001的要求，即

其色品坐标和亮度因数在表1和图1规定的范围内;标志面的逆反射材料色应符合GB/T 18833-2002

的要求，即其色品坐标和亮度因数在表1和图2规定的范围内。
                                                                                                                                    7

www.b
zf

xw
.c

om



JT/丁 27牙一2004

表1 标志面的颜色

颜 色

            色 品坐 标

光源为标准照明体呢，观测条件为45/0
亮度因数

l 2 3 4

久 y 牛 y x y 工 y

普
通
材
料
色

白 0.350 0.3创】 0.3(X) 0 310 0.2创〕 0 320 0.3取) 0‘370 )0.75

黄 0t519 0.48() Ot46 8 O‘叫 2 0，礴27 0 铭 3 0.肠 5 0.534 )0.45

红 0.6久) 0 310 0.595 0.315 Ot569 O‘34 1 0.65 5 0.洲5 〕0.07

绿 0.230 0 754 0.29 1 0.438 0‘248 0 喇刃 0.戒犯7 0 71)3 )0.12

蓝 0(J7 8 0.171 0.15D 0 22O 0.210 0.1印 0.137 0.038 )氏05

黑 0 385 0.355 0 300 0 271) 0.2日) 0.310 0.抖 5 0.395 (住03

逆
反
射
材
料
色

白 0.350 0.3印 0‘30) 0.310 0.285 0 325 0.335 0.37 5 )0.27

黄 0.义 5 0‘454 0 月64 0.534 Ot427 O.483 0 487 042 3 0.16~0.40

红 0 6驯」 0.310 0.65 8 0.孙 2 0.5的 0 34 1 0.595 0.315 0.03~0.10

绿 0 (旧7 0，71)3 0026 0.399 0.177 0 362 0.248 0.粼相 003 ~0.10

蓝 0.07 8 0.170 0‘137 0.038 0.210 0 1印 0.150 0.220 0.01一0.10

棕 ot430 0.3中) 以430 0.3卯 0一550 0.礴引) 0t610 0 3卯 0.01~0.肠
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图1 普通材料色各种颜色范围图
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                            图2 逆反射材料色各种颜色范围图

    b)逆反射性能
    按6.5规定的方法测试。标志面为反光膜时，其逆反射系数值不应低于GB/T 18833-2002中表

3一表7的相应规定;标志面为反光涂料时，其逆反射系数值不应低于表2的规定;标志面为反射器时，

反射器的发光强度系数值不应低于表3的规定。

    标志面为反光膜时，其湿状态下的逆反射系数值应符合GB/T 18833-2002中6.2.2的规定;标志面
为反光涂料时，其湿状态下的逆反射系数值不应低于表2规定值的80%.

                                    表2 反 光涂 料

观测角 入射角
最小逆反射系数，cd" lx- } " m-2

白色 黄色 红色 绿色 蓝色 棕色

0.20

一40

150

30

50

35

18

25

14

10

8.0

6.0

3.5

5.0

4.0

2.0

3.5

2.5

1.0

2.0

1.5

0.7

0.330

一40

巧0

300

30

21

10

巧

11

5.0

5.0

4.2

2.0

4.0

3.0

1.5

2.5

1.8

0.8

is

1.0

0.4
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表 2(续 )

观测角 人射角
最小逆反射系数m" 1c- I -.-I

白色 黄色 红色 绿色 蓝色 棕色

10

一40

巧O

30'

4.0

2.5

1.5

2.0

1.3

0.8

0.8

0.6

0.4

0.5

0.4

0.2

0.4

0.2

0.1

::

表 3 反 射 器

反射器直径，mm 颜 色 观 测 角

发光强度系数,cd"Ix-'

入射角

一40 150

13士 1 白 0.20 0.209 0.119

16士 I 白 0.20 0.236 0.135

22士 1 白 0.20 0.392 0.224

32 t I 白 0.20 0.820 0.469

41土 1 白 0.20 1.320 0.754

    c) 抗冲击性能

    按6.6规定的方法试验后，标志面(反射器除外)在冲击点以外，不应出现裂缝、层间脱落或其他损

坏 。

    d) 耐盐雾腐蚀性能
    按6.7规定的方法试验后，标志面不应有变色或被侵蚀的痕迹。

    e) 耐高低温性能

    按6.8规定的方法试验后，标志面不应出现裂缝、软化、剥落、皱纹、起泡、翘曲或外观不均匀等痕

迹 。

    f)耐候性能
    按6.9规定的方法连续自然暴露，或进行人工气候加速老化试验，在试验完成后:
    试样应无裂缝、刻痕、凹陷、气泡、侵蚀、剥离、粉化、变形等破坏，从任何一边不应出现超过0. 8mm

的收缩，也不应出现反光膜从标志底板边缘翘曲或脱离的现象。

    试样各种颜色的色品坐标及亮度因数应保持在表1规定的范围内。
    在观测角为。.20，人射角为一40,150,300的条件下，标志面为反光膜时，其逆反射系数值应符合GB/

T 18833-2002中6.3的要求;为反光涂料时，其逆反射系数值不应低于表2规定值的50%;为反射器

时，其发光强度系数值不应低于表3规定值的50%.

5.4 标志面与标志底板的附着性能

5.4.1 由反光膜粘贴到标志底板上制成的标志板，按6.10.1规定的方法试验后，反光膜在5n-in后的

剥离长度不应大于20mmo
5.4.2 由反光涂料或其他涂料涂敷到标志底板上制成的标志板，按6.10.2规定的方法试验后，涂料对

标志底板的附着性能应达到GB/T 1720中三级以上的要求。

5.5 油墨与反光膜的附着性能
    按6.11规定的方法试验后，标志面上油墨与反光膜的附着牢度应大于或等于95%0

5.6 标志底板与滑槽的连接

5.6.1标志底板可通过连接型铝、型钢等滑槽的方式进行加固。标志底板与滑槽的连接可采用铆接、

焊接或其他经证实安全可靠的工艺方法。
    10
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5.6.2铆接应使用沉头铆钉，其形状应符合GB/T 869的要求;铆钉材质应符合GB/T 3196的要求，且
与标志底板及滑槽相匹配。交通标志板在使用铝合金轧制板材制作标志底板时，其连接铆钉的直径应

不小于4mmI铆接间距一般宜为150mm一200mmo

5.6.3焊接质量应稳定可靠，焊接强度值应不低于同类材料采用铆钉连接时的强度要求。

6 试验方法

6.1 测试准备

6.1.1试样的制备
    根据不同情况按下列办法之一制备试样:

    a)随机抽取标志板生产厂制作的标志板整体产品。或从该产品中截取相应尺寸作为试样(附着性
        能除外);

    b)用标志板生产厂的设备、工艺制作的样品作为试样;

    c)按生产厂商的使用说明，把反光膜或反光涂料粘贴或喷涂到符合本标准要求的标志底板上，制
        成试样;

    d)按生产厂商的使用说明，把直径相同的反射器粘贴到符合本标准要求的标志底板上，制成试
          样;

    e) 随机抽取制造标志底板、滑槽的材料，按试验要求截取相应尺寸，制成试样。

6.1.2 状态调节
    试样测试前 应在温度23℃土29C、相对湿度50%士5%的环境中，放置24h，然后进行各种测试工

作。

6.1.3 测试条件
    一般的测试工作宜在温度23℃士2̀C、相对湿度50%士5%的环境中进行。

6.2 标志板外观质f

6.2.1 板面不平度的测量

    把标志板的标志面朝上自由放在平台上，用 lm的直尺测量板面任意处与直尺之间的最大间隙，即

为板面不平度。

6.2.2 标志面的裂纹和气泡的检查
    在白天环境中，面对标志面，用四倍放大镜仔细检查，并测量气泡的面积。

6.2.3 对划痕、损伤和颜色不均匀等缺陷的检查
    在照度大于1501x的白天环境中，距离标志板表面2m处，面对标志面，用目测能明显观察到的划

痕、损伤和颜色不均匀，即存在这类缺陷。

6.2.4对逆反射性能不均匀的检查
    在夜间黑暗空旷的环境中，距离标志面IOm处，以汽车前照灯远光为光源，垂直照射标志面，用目

测能辨别出标志面同种材料、同一颜色、不同区域的逆反射性能有明显差异者，作为逆反射性能不均匀
缺陷。

6.2.5 对标志面拼接缝的检查

    在白天环境中，面对标志面，用直尺检查。

6.3 标志底板、滑槽材料性能
    按照GB/T 228, GB/T 1039 ,GB/T 1446等有关标准的要求进行测试。

6.4 标志面色度性能
    制取 150mm x 150mm的单色标志面试样，按照GB/T 18833-2002中7.3的方法进行测试。

6.5 标志面逆反射性能

    制取150mm x 150mm的单色标志面试样，按照GB/T 18833-2002中7.4的方法进行测试。
                                                                                                                                  11
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6.6 抗冲击性能

    将150mm*150mm的试样标志面朝上，按照GB/T 18833-2002中7.8方法进行测试。

6.7 耐盐雾腐蚀性能

    按照GB/T 2423.17，把化学纯的氯化钠溶于蒸馏水，配制成质量比5% -0.1%的盐溶液。使该盐
溶液在盐雾箱内连续雾化，箱内温度保持35℃土20C o

    将150mm x 150mm的试样放人盐雾箱内，其受试面与垂直方向成300角，相邻两样板保持一定的间

隙，行间距不少于75mm。试样在盐雾箱内连续暴露120h后取出，用流动水轻轻洗掉试样表面的盐沉积

物，再用蒸馏水漂洗，然后置于标准环境条件下恢复2h,最后用四倍放大镜对样品进行全面检查。
6.8 耐高低温性能

    将150mm x巧。二 的试样放人试验箱内，开动冷源，使箱内温度逐渐降至一钓℃士3T，并在该温度

下保持72h;关闭电源，使试验箱自然升至室温;约12h后，再将试验箱升温至70̀Ct3C，并在该温度下

保持24h;最后关闭电源，使试验箱自然冷却至室温;取出试样，在标准测试条件下放置2h后，用四倍放

大镜检查其表面的变化。

6.9 耐候性能

6.9.1 耐候性能试验的时间

    a) 自然暴露试验

        普通材料 2年

        一级至四级反光膜及反射器 2年

        五级反光膜及反光涂料 1年

    b) 人工气候加速老化试验

        普通材料 1200h

        一级至四级反光膜及反射器 1200h

        五级反光膜及反光涂料 600h

6.9.2 自然暴露试验

    按照GB/T 3681，把尺寸不小于150mm x 250， 的试样安装在至少高于地面0.8m的曝晒架面上，

试样面朝正南方，与水平面呈当地的纬度角或450士10。试样表面不应被其他物体遮挡阳光，不得积水。
暴露地点的选择尽可能近似实际使用环境或代表某一气候类型最严酷的地方。

    试样开始曝晒后，每一个月作一次表面检查，半年后，每三个月检查一次，直至达到规定的曝晒期

限，用四倍放大镜作最终检查，并进行有关性能测试。

6.9.3人工气候加速老化试验

    按照GB/T 16422.2，试样的尺寸可根据老化试验箱的要求来选定，一般不应小于70mm x 120mmo

老化箱可采用氮灯作为光源，其辐射强度为1000W/m2 - 100W/m2;光谱波长低于290nm光线的辐射强

度不应大于1W/时。整个试样面积内，辐射强度的偏差不应大于士10%。在试验过程中，应采用连续光

照，周期性喷水。

    箱内黑板温度:65̀C -3 ̀C;

    喷水周期:每120 min为一周期，其中18min喷水、102min不喷水。
    经过规定时间老化试验后的试样，用浓度5%的盐酸溶液清洗表面45s，然后用水彻底冲洗，再用干

净软布擦干，即可置于标准测试条件下，用四倍放大镜进行各种检查并进行有关性能测试。
6.10 标志面与标志底板的附着性能

6.10.，反光膜与标志底板的附着性能试验

    裁取200mm x 25nun的反光膜，从一端撕去IOOmm长的防粘纸，按照GB/T 18833-2002中7.13的

方法进行测试。

    12
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6.10.2 涂料与标志底板的附着性能试验

    涂料对标志底板的附着性能试验按GB/T 1720的规定进行。

6.11 油墨与反光膜的附着性能试验

    用丝网印刷的方法，将不同颜色的油墨分别印刷在面积不小于200mm x 300二 的标志面反光膜

上，按GB/T 13217.7中规定的试验方法进行测试。
6.12标志底板与滑槽的连接
    标志底板与滑槽的材料性能及连接强度采用GB/T 228,GB/T 2651,GB/T 3252等方法进行测试。

7 检验规则

7.， 出厂检验
    产品出厂前，应随机抽样，出厂检验项目为5.1,5.3.4.3的。)，b), c) ,5.4和5.5的各项性能要

求，合格者附合格证才可出厂。对于连长1.2m的标志板，应按5.1逐块进行检查。

7.2 型式检验
    有下列情况发生时，应按本标准要求，对产品的全项性能进行型式检验:

    a) 老产品转厂生产时;

    b)停产一年或一年以上的产品再生产时;

    c) 正常生产的产品经历两年生产时;

    d)产品结构、材料、工艺有较大改变时;

    e) 合同规定时;

    f) 国家授权的质量监督部门提出质量抽查时。

7.3 抽样方法

    对每批产品进行随机抽样检测。本标准每项性能试验，至少取样三个。

7.4 判定规则

    检测结果全部符合标准要求，判定该批产品合格;若检测结果有一项不符合标准要求，抽取双倍数

量的产品对该项指标进行复检，若复检合格，判定该批产品合格;若复检不合格，判定该批产品不合格。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志板的背面应清晰、耐久地做出如下标志:

      a) 生产厂商的名称、商标或其他有关信息;

    b)应用的标准号，如:JT/T 279- x x x x;
      c) 标志板的类别;

    d)生产日期及批号等。
8.2 对于每批标志板产品，厂方应提供使用说明，内容包括:

      a) 标志板的装配和安装说明;

    b)标志板的使用和维修说明;
    c)标志板使用地点限制的说明等。

8.3 标志板的包装、运输和贮存:
      a) 标志板在装箱前应逐块包装，或形状尺寸相同的标志板每两块一起包装，标志面应有软衬垫

          材料加以保护，以免搬运中受到刻划或其他损伤。

      b)标志板装箱时，应随箱附有产品使用说明及产品质量等级检验合格证，包括标志底板材质、牌

          号、状态及反光膜等级等内容。

      c) 标志板应竖立存放在室内干燥通风的地方，贮存期不宜超过一年。
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